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Moddulo de Producao

O médulo de Producao dara todo o suporte e dinamismo necessario para os processos
de fabricacdo dos seus produtos. Integrado aos médulos de Estoque e de Compras, o
modulo de Producao cuidara para que nao falte nenhuma matéria-prima para a montagem de
seu produto. A integracdo com o modulo de Faturamento ira lhe mostrar tudo o que devera
ser feito durante o més corrente, os itens que estdo com producéo atrasada e tudo o que devera
ser produzido nos meses seguintes.

Aprovacao de Encomenda em Orcamento / Proposta de
Vendas

Esta tela permite aprovar as estruturas criadas através da tela de Orcamento / Proposta de
Vendas.
Faca a filtragem de acordo com a necessidade e Aprove ou Reprove a Estrutura.

aprovacao de encomenda em orcamento/proposta de vendas

produta clierite cliente prospect

centro de custo familia tipo de produto
| | | |

wendedar

[ status 2E [ status RE

ot inicial dt. final dt. inicial ct. final
[[ry | [ | [ 7y | [ 14 |

de:| | até:| | de:| |até:|

’—pen’odo de emizzdo ——— ’—perindn de entrega —— ’—quamerrtn.v‘proposta de vendaz w ’—pedidn cliente

filtrar

ledends  largurs padrdo  nowo  fechar

Acompanhe pelo Status:
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legenda
aguardando liberagio

aguardando liberacio de
estrutura pela engenharia

item com estruturs
reprovada pela engenharia

aguardsndo iberagdo de
descontos

item com desconto reprovado
pelo liberador de descontos

liberado, em py

fechar

Ordem de Producao x Pedido de Venda

Esta tela permite gerar ordens de producao de acordo com a demanda dos Pedidos de
Vendas (ver Isia Client> faturamento> pedido de vendas), caso os produtos
solicitados ndo tenham saldo suficiente em estoque.
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ordem de producdo ® pedido de venda

- - - —dsta de emizzdo do pedido;
pedida venda pedido cliente cliente
1 1] | |{co I
—fittrar por : —data de entrega :
prodite | || |ael ¢ |atel /¢ |
D conziderar produtos em produgio
D considerar saldos de estogue
filtrar
selecionar todas  limpar selecio
—impressors relatdrio
HP Deskjet 4640 series em 192.168.1.121 = | (o1
B EErIES Bm A O modelo 2 largura padro  gerar op's novo  imprimic  fechar
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Ao abrir a tela de ordem de producao x pedido de venda, aparecera a grid em branco,
basta teclar <enter> que todos os pv, que nao geraram ordem de producao, serao listados, ou
para melhor dindmica de trabalho pode-se optar pelas condicoes de filtragem que aparecem no
cabecalho da tela descritos a seguir.

Campos da tela de filtragem:
Pedido de Venda: permite localizar um nimero do pedido de venda especifico;
Pedido cliente: permite localizar pelo nimero do pedido do cliente;

Filtrar por Cliente: permite visualizar os Pedidos de Vendas somente do cliente
selecionado;

Data de Emissao do Pedido: permite especificar o periodo de emissido dos pedidos que
deverao ser visualizados;

Filtrar por Produtos: permite selecionar um produto especificamente existentes nos
Pedidos de Vendas;

Data de Emissao: permite especificar o periodo de emissao dos Pedidos de Vendas
que deverao ser visualizados;

Data de Entrega: permite especificar o periodo de entrega dos Pedidos de Vendas que
deverao ser visualizados;

Selecionados os Pedidos de Vendas que deverao originar OP (ordem de producao),
verifique as ultimas colunas da grid, cujo cabecalho estao em letras azuis, esses dados vem do
pedido de venda, mas podem ser alterados para gerar OP.
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isia |nrdem de produgdo x pedido de vendas |
- - - —data de emissdo do pedido;
pedido venda pedido cliente cliente
| 1 111 ||loelf s Jasl 7 ]
—fittrar por —fittrar por R considera —data de entregs
[ procutos ) produto B LORE descricio
[] =ervigos | | ) 22 descrigdo dol /! PORE |
D considerar saldos de estogue D considerar produtos em producio
fittrar
selecionar todas  limpar selegio
qtd. liberada ~ qtd. faturada  gtd. reservada qtd. o.p. qtd. a produzir = dt. inicio prod. dt prev. térm. prod.
0,00 0,00 0,00 0,00 50,00 10/03/2008 10/03/2008
0,00 0,0a 0,00 0,00 50,00 10/03/2005 10/03/2005
—impressors @ relatitio ®
mioclela 1
JIOA0¥ 2P DEckIct I30EAT2EIRESE j ’7 O modelo2 largura padrdo  gersrop's novo  imprimic fechar

Qtd. a Produzir: informe a quantidade que devera ser produzida do itens selecionados.
Obrigatorio;

Dt. inicio Prod.: informe a data em que a producdo do item comecara a ser realizada.
Obrigatorio;

Dt. prev. térm. prod.: informe a data prevista em que a producao de toda a quantidade do
item seja terminada.

Apoés verificados os dados necessarios dos itens que irdo gerar OP, clique em gerar
op's para que a operacao seja realizada. Caso algum item encontre problemas, um relatério sera
exibido para que a correcao do mesmo seja feita.

As op's geradas podem ser visualizadas através da tela de Ordem de Fabricacao.

Esta tela s6 ira gerar OP, somente se o produto tiver estrutura definida.

Para imprimir os dados apresentados na tela, selecione e clique em Imprimir.

Recursos especiais:

Esta tela apresenta recursos especiais, que sao ativadas no momento da geracao das OP,
possibilitando assim uma maior dindmica de trabalho na geracao destas.

Considerar saldos em estoque: marque esta condicdo para, ao gerar a OP, o sistema
considere a quantidade em estoque do produto, assim ele ira produzir somente o saldo
necessario para completar o PV;
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isia |nrdem de produgdo x pedido de vendas |
- - - —data de emissdo do pedido;
pedido venda pedido cliente cliente
| 1 111 ||loelf s Jasl 7 ]
—fittrar por —fittrar por R considera —data de entregs
[ procutos ) produto B LORE descricio
[] =ervigos | | ) 22 descrigdo dol /! PORE |
D considerar saldos de estogue D considerar produtos em producio
fittrar
selecionsr todas  limpar selegio
=zel cadigo tipo produto/servico uni  ped.venda item dataemissdo data entrega
v |CZ 000 PRO | CIMZEIRO DE %IDRO E ESPELHD TRIAMGULAR | PC aoon 2 o2 Q40352008 10/03/2008
R.0002 FRO | GARRAFA P Qoant 2 iyl 041052005 104032005
—impressors @ relatitio ®
mioclela 1
JIOA0¥ 2P DEckIct I30EAT2EIRESE j ’7 O modelo2 largura padrdo  gersrop's novo  imprimic fechar

Considerar produtos em producao: ao marcar esta condicdo, o sistema ir4 considerar
a quantidade do mesmo produto em producao;

Para sair da tela, clique em Fechar.

Parametros especiais:
(ver Isia Server> config> pardmetros> produg&o).
Empenhar saldo de estoque na demanda: para cada of gerada por demanda de
venda, o sistema pode empenhar saldo do estoque para o pedido de venda, basta que seu valor

no parametro seja S;

Reservar of oriunda de p. venda: Reserva o produto para o seu pedido de venda de
origem, apo6s encerramento basta que seu valor no parametro seja S.

Reprogramacao de Producao
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Esta é a tela de um “canal de didlogo” com o setor de faturamento através da tela
reprogramacao de entregas, que é o seu espelho.

Nesta tela aparecem todas as OP’s geradas pela tela ordem de producao x
pedido de venda, que, como vimos, permite alterar a quantidade, data de inicio e data de
término de cada OP de acordo com a possibilidade de producéao.

Mas estas OP’s séo originadas e ligadas ao Pedido de Vendas, portanto, caso haja
conflito, que aqui chamamos de divergéncias, com datas e quantidades entre o Setor de
Faturamento e o de Producdo, o sistema nao permitird a liberacdo da OF até que seja
solucionada a divergéncia, que podem ser discutidas via sistema entre as telas de
reprogramacao de entrega e reprogramacao de producao.

Somente quando os dois setores estiverem de comum acordo com as quantidades e
datas, é que o sistema permitira liberar para producao.

Inicialmente a tela aparece com a grid em branco, basta clicar <enter> que o sistema ira
mostrar todas OP’s abertas pela OP X PV, temos também campos de filtragem para melhor
visualizacgo.
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isiin [reprogramacgio de produgéo |
produta tipo procuto familis
ordens de producio tp pedido vends cliente

| | ] || |
méz { ano de referéncia;

fittrar

—impressors
|1.'1.1 0101 . 2HP Desket 930C0532C835C j

largura padrdo  nowvo  imprimic  fechar

Campos de filtragem:
Produto: seleciona um produto especifico;
tipo produto: selecione um tipo de produto especifico;
familia: selecione uma familia especifica;
ordem de producgao: selecione um ordem de producéo especifica;
pedido de venda: selecione um pedido de venda especifico;
Cliente: seleciona um cliente em particular;
Més/ano de referéncia: més/ano base para montagem do mapa de produgdo, como
padrao adota o més e ano vigente do sistema, mas pode ser mudado.
O sistema, de acordo com as datas de término das OP’s, agrupa durante o més base, por

semana para consultar quais as ordens de producédo, que estdo agrupadas na semana, basta
clicar em quantidade e aparecera a seguinte tela:
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ivin [reprogramagio de produgéo - periodo anterior a 01/12/2005 |
ordem(ns) de produgéo :
codigo | tipo | descrigio |n|f|meru o.p. | tp |s1|:| | saldo. of | nova qtd. of | data prev.tér | nova data prevtér | divergéncia |
BOIDEPIRAMNHA — PRO PECA CRASH 000005 S P 100,00 100,00 470852005 17/08:2005 M
< ]| | >
edido de venda:
ndmero |i'tem| sti |c6digo |descrig§o| um | qtd. | data entrega |clien‘te| data emissdo | observagies |

ohaervagies

Cimpressora
Auto Epson Stylus COLOR 600 ESCP 2 em :j

aplicar  imprimir  fechar

Nessa tela, os campos definem as solucdes para as divergéncias apresentadas, somente
quando estiverem de acordo com as quantidades e datas é que o sistema permite liberar OP.

Mas é possivel, para um melhor dinamismo de trabalho, liberar e produzir OP em
divergéncia enquanto se renegociam quantidades e datas, basta mudar o parametro "permitir
liberar/produzir ordem de produgao em divergéncia" para "S".
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Ll [reprogramagéo de producgio - de 20/11/2005 a 26/11/2005
ordem(ns) de produgio @

ndmero o.p. | tp |stp | saldo. of | nova qtd. of | data prev.tér nova data prev.tér | divergéncia observagies

oooat S oy 10,00 m 221172005 Z2M1i2005 M

ooooq 2 b1 P 200,00 200,00 22M12005 2212005 M

¢ | |
pedido de venda:

nimero |item| =ti |cédigo |descrig50| um | qtd. | data entrega ||:Iiente| data emissdo | observagies

obzervagies

—impressors
Auto Epgon Stylus COLOR 600 ESCP 2 em :j

aplicar  imprimic  fechar

Este é o recurso que permite um “canal de didlogo” entre o setor de faturamento e
producao, para melhor definicido de datas de entregas e quantidade de produtos, qualquer
observacao que for registrada aqui sera repetida na tela reprogramacéao de producgao.

Processos

No médulo de producao do /sia, para cada produto é necessario ter uma estrutura e
ligado a ele cada elemento da estrutura de um processo de producao, que contém as
instrugcoes de trabalho para producédo e instrucoes de inspec¢ao para o controle de
qualidade.

Esta tela destina-se somente a cadastrar os processos de producdo, definindo suas
particularidades, para que o sistema consiga acompanhar e encerrar as ordens de producéo.
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Processos
elahorado por aprovado par data processo data aprovegio
[FaE1012, || IEEEERE |
—processo desenho
codigo stp descriclo processo importar nomel |
booos I 0 || ||| 1ocai] |
abrir  limpar  localizar

instrucdes de

inspecio
SeUENCIa Processo (Servicos - intfext) LT instrugan
| | |1 =
tempo fabricagio calcular tempo estético até oo
[ ] [ 1 =

tempo de =et up calcular tempo gtol. min. & produzir ENCErTar SEUr pars:
l:l I ,I I:l @ produgée O cg ’7@ produgdo O estogue

funcionarios FECUrS0s ferramentas

largura padrdo  inserir  remover

Seq. Processo instrugies set up tempo fabric.

bloguear baixa

com guantidade

maiar & pattiv da
instrugAn:

|< nenhum = vl

legenda novo  salvar  excluir  localizar  imprimic fechar

Campos da tela:

Elaborado por: exibe automaticamente a identificacdo do usuario que esta elaborando o
processo;

Aprovado por: caso o processo tenha sido aprovado, exibe automaticamente a
identificagcao do usuario que o fez;

Data processo: exibe automaticamente a data em que o processo esta sendo cadastrado;

Data aprovacao: caso o processo tenha sido aprovado, exibe automaticamente a data em
que a acao ocorreu. Nao editavel;

Cddigo: informe o cédigo do processo. Obrigatorio (o /sia pode criar um cédigo
automaticamente, se nos paradmetros do /sia Server (ver Isia Server> config> pardmetros>
producdo), foi escolhida esta opcao. Alfanumeérico de 5 posicoes;

STP: status do processo. Indica se o processo foi aprovado (status OK) ou aguardando
aprovacao (status A).

Descricao processo: informe o nome ou a descricio do processo. Obrigatorio.
Alfanumérico de 200 posicoes;
LOOKINFOR - SISTEMA ERP ISIA - 2020 - www.isia.com.br
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Importar: permite importar as instrucoes trabalho e instrucoes de inspecodes de
outro processo previamente cadastrado;

Desenho (nome): caso o processo do produto tenha um desenho (proprio ou fornecido de
um fornecedor/cliente), informe seu nome neste campo. Alfanumérico de 100 posicoes;

Desenho (local): clique em Localizar para que o arquivo que contém o desenho do
processo seja especificado neste campo. Ao clicar em Abrir, o arquivo sera visualizado no
respectivo programa em que foi desenvolvido. O link Limpar limpa o campo Local.

Aba instrucoes de Trabalho:

Nesta aba, sao informadas as instrucdes necessarias para que o processo seja realizado seguindo
uma sequéncia de execucao.

Sequéncia: informe a sequéncia da tarefa a ser executada, de modo que todas as tarefas
sejam executadas linearmente na sequéncia informada. O sistema pode criar um numero de
sequéncia de instrucées automaticamente (ver Isia Server> config> pardmetros> producao), se
foi escolhida esta op¢ao. Obrigatério; Alfanumérico de 2 posicoes;

Instrucdo de Trabalho: clique no link e selecione instrucao de qual tarefa devera ser
executada, ou seja, selecione o servico que deve executar nesta sequéncia, este servico deve
estar previamente cadastrado (ver Isia Client> cadastros> servicos), se nao estiver, tem a
opcao na mesma janela, o link Cadastrar, este estara acessivel se o usuario tiver autorizacao.
Obrigatério. Alfanumérico de 200 posicoes;

Encerrar por: indique quando a producao sera considerada finalizada, na tela de
encerramento (producao) ou se o produto devera passar pelo departamento de controle de
qualidade (C.Q.) de sua empresa. Obrigatério;

Funcionarios: selecione o funcionario autorizado para esta operacao, este tem que estar
cadastrado no sistema em Isia Client> cadastro> funcionarios, esta selecado funciona
como restricao de encerramento, ou seja, somente o funcionario indicado tem permissao para
encerrar esta etapa do processo de producédo, existe a opcdo <TODOS> se nao houver alguém
especifico. Essa marcagao é fundamental para o encerramento da OF;

Recurso: selecione o principal recurso, que é cadastrado no sistema em Isia Client >
cadastro> recursos, que o processo Uutiliza, exite a opcdo <TODOS> se nao houver
recurso especifico. Opcional;

Ferramenta: selecione a principal ferramenta, cadastra no sistema em Isia Client>
cadastro> ferramenta, utilizada pelo processo, existe a opgao <TODOS> se nao houver
ferramenta especifica. Opcional.

Ao informar os dados necessarios referentes as instrucdes de trabalho, clique em Inserir
para que este seja incorporado ao processo.

Se desejar remover alguma instrucao previamente inserida, selecione o item desejado e
clique em remover.

S6 se pode alterar somente a sequéncia selecionada, e s6 pode alterar processos nao
aprovados.
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Caso queira modificar alguma instrucao de trabalho, basta clicar duas vezes na sequéncia
que se quer modificar, perceba que o link Inserir muda para Alterar e que a linha marcada
muda de cor, de azul passa para amarelo, modifique e click Alterar.

Para inserir um novo processo entre as sequéncias, basta marcar a linha em azul e inserir
outro processo, este sera incluido logo abaixo dessa linha, ou seja, para incluir um processo entre
as sequéncias 3 e 4, marque a linha 3 e inclua o novo processo, este sera incluido como
sequéncia 4, remanejara as seguintes.

Aba Instrucoes de Inspecao:

Processos
elahorado por aprovado par data processo data aprovegio
[FaE1012, || IEEEERE |
—processo desenho
codigo stp descriclo processo importar nomel |
booos I 0 || ||| 1ocai] |
abrir  limpar  localizar

instrucdes de
trabalho

seguéncis descricio inspegio meio de cortrole

especificacio fuartidade amostra frequéncia métoca de controle plano de rescio
| | | | | || || |

largura padrdo  INSerir  remover

Seq. | inspegoes meio de controle especificagies | qtd.amostra | frequéncia método de cont

legenda novo  salvar  excluir  localizar  imprimic fechar

Nesta aba, sdo informadas as instrucées de como o Departamento de Controle de
Qualidade devera proceder para inspecionar o produto.

Sequéncia: informe a sequéncia da inspecao a ser executada, de modo que todas as
inspecoes sejam executadas linearmente na sequéncia informada. Alfanumérico de 2 posicoes;

Descricao inspecao: informe o nome da tarefa a ser executada. Alfanumérico de 20
posicoes;

Meio de controle: informe o que sera utilizado para se realizar a inspecao. Alfanumérico de
15 posicoes;
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Especificacao: informe as caracteristicas que o produto devera apresentar para ser aprovado.
Alfanumérico de 30 posicoes;

Qtd. amostra: informe a quantidade do produto que devera ser separada para a analise de
qualidade. Alfanumérico de 10 posi¢oes;

Frequéncia: indique o periodo de tempo que o produto devera ser avaliado pelo C.Q.
Alfanumérico de 10 posicoes;

Método de Controle: indique a ferramenta ou o meio, no qual o produto sera medido para
atender a especificacdo desejada. Alfanumeérico de 10 posicoes;

Plano de Reacao: permite especificar a acdo que sera executada, caso o produto nao
atender a inspecao executada. Alfanumérico de 20 posigoes.

Ao informar os dados necessarios, referentes as inspec¢des de qualidade, click em Inserir
para que o mesmo seja incorporado ao processo.

Se desejar remover alguma inspecao previamente inserida, selecione o item desejado e
cliqgue em Remover.

Ao concluir a insercdo de todas as informacdes necessdrias ao processo, clique em
Salvar para que os dados sejam armazenados.

Para alterar as informacdes de um processo previamente cadastrado, selecione-o através
do link Localizar, modifique os dados desejados e clique em Salvar para que o processo
seja atualizado. Esta acao é permitida somente para processos ndo aprovados, ou seja, com
status A.

Se desejar excluir um processo cadastrado, selecione-o através do link Localizar e
clique em Excluir. Esta acéo é permitida somente para processos ndo aprovados, ou seja, com
status A.

Para imprimir os processos cadastrados, cliqgue em Imprimir. Selecione as opcoes
desejadas e confirme.

Para sair da tela, clique em Fechar.
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Aprovacao de Processos

Cadastrados os processos, por seguirem normas e padroes, devem ser aprovados antes
de serem utilizados. Esta tela, exibe uma lista com todos os processos cadastrados. Selecione o
processo desejado e clique em Aprovar.

Lyin |.1|:-| ovagio de processos |
rlegends usUario aprovacdor data aprovagdo
processo aguardando aprovagio processo aprovado |ADMINISTRADOR | | 17 ME2005 |
—fitro de status ordenar; ———— —filtra de proceszos
[ status & O codigo processo  descrigio
[ =status Ok O descrigdo | || |
filtrar
selecionar todas  lmpar selegdo
sel |cédigo | stp | descrigio | data processo elaborador data ﬂprmgﬁnl aprovador
oooo1 | Ok PP GEMERICO 25/05/2005 ADMINISTRADOR 251052005 ADMIMISTRADOR
—impressars
HP PSIC 500 [cdpia 1 - = R
(eopia 1) j largura padréo  aprovar  consuftar  cancelar aprovagao novo  imprimic  fechar

Para cancelar a aprovacao de um processo, selecione-o na lista e clique em Cancelar
Aprovacao.

Para visualizar os detalhes do processo, selecione-o na lista e clique em Consultar.

Para sair da tela, clique em Fechar.

Nesta tela, existem meios para poder filtrar melhor as informacgées e exibir uma lista mais
enxuta:

Filtro de status: pode-se optar por s6 mostrar processo aguardando aprovacao, status A, ou
mostrar processo aprovado, status OK.

Ordenar: ordena todos os processos por coédigo ou por descrigao.

Filtro de processos: clique no link processo para selecionar um processo em particular.

Estrutura

Todos os produtos que serao fabricados pelo sistema Isia, devem possuir uma
estrutura, onde sao relacionados todos os componentes e servicos necessarios a sua
fabricacao.
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Breve explicacao sobre estrutura de produto:

Vamos denominar o produto final como "Pai", todos os componentes integrantes do
"Pai" que também possuirem componentes passam a se tornar “Pai” também, ou seja, um
”Sub-Conjunto”. Ao conjunto dos Pais, Sub-Conjuntos, Componentes e/ou Servigos da-se o
nome de Estrutura da Arvore de Produtos. Veja a abaixo:

Estrutura

da Arvore
de Produto

Sendo assim, podemos verificar que um produto é feito de varios componentes/servigcos
que também podem possuir componentes/servicos. Na pratica, vamos exemplificar um
microcomputador, conforme a figura abaixo:

MonH-Eedy. KCB—RSM

Tella <—B-|=i-v:a

mohitor

Suporte Eo\t?i{_i_e
Energia

monito

Tdetas”

Mouse

ﬁl_'.
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Na Estrutura da Arvore do Microcomputador, ficaria do seguinte modo:

Microcomputado
r

S

Mouse

Monitor Teclado

Tela Suporte Teclas
Gabinete
Botdo de J\
Energia Drive CD-ROM

No sistema esse esquema seria montado dessa forma:
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isin [cadastro de estrutura |
legends 2
=R gTa] data estrutura
Qﬁ) conjurto ﬁ fr g ] @ componente |ADr-.I1IN ||D8J‘DT.I‘2011 |
tipo producin tipo do tem produto ® descricgo 1 O descricdo 2 unidade  gquantidade base
Iseriadu:u j Ipru:udutu:u jl || j

inzerir  remover

S Pl MOT-MICROCOMPUTADOR (PC) - 1,00
: -A@) ASCO01 - MOUSE (PC) - 1,00
-Gy ASCO0Z - MOMTOR (PC) - 1,00
v (@) TELAOD - TELA, (PC) - 1,00

@) SUPDDM - SUPORTE (PC) - 1,00

E% ASC003 - TECLADO (PC) - 1,00
e @) TECDD1 - TECLAS (PC) - 115,00
=y ASCO04 - GABIMETE (PC) - 1,00

- {@) zABO0T - BOTAD DE ENERGIA (PC) - 1,00
(@) GABONZ - DRIVE (PC) - 1,00
------------------ @) GABO03 - CO-ROM (PC) - 1,00

[ informar revisdo

revizies ot revizio ohservagies
| NEZ] | -
usUaHo revisdo

| | i

revisdes novo  salvar excluir  localizsr  fechar

Campos da tela:

Usuario: exibe automaticamente a identificacdo do usudrio que iniciou a montagem da
estrutura. Nao editavel;

Data estrutura: exibe automaticamente a data em que a estrutura comegou a ser montada.
Nao editavel;

tipo producao: selecione a opg¢ao se encomenda ou seriado. Obrigatorio;

Produto: selecione o produto para qual sera criado a estrutura, neste link sao listados para
todos os produtos que nao contém estrutura. Obrigatoério;

Descricao 1/ Descricao 22: selecione com qual descricao sera exibida na estrutura.
Obrigatorio;

Unidade: selecione a unidade de medida que sera utilizada para fabricar o produto. Se o campo
quantidade base ja estiver preenchido, o calculo de conversao sera automatico;

Quantidade Base: informe a quantidade basica que sera fabricada do produto. Obrigatério.

Revisoes: refere-se ao numero de revisoes efetuadas numa determinada estrutura;
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dt revisao: refere-se a data da revisao;
Observacoes: refere-se as observagoes feitas em cada revisao;

Usuario revisao: refere-se ao usuario que efetuou a revisdo, preenchido pelo sistema,
buscando o usuario que estiver logado no ISIA.

Ao informar os dados do produto, cliqgue em Inserir inciando a criacdo de sua
estrutura. Como é o primeiro item, este é considerado a Raiz Principal da Arvore (“Pai”), isto é,
o produto final que se deseja fabricar. A partir deste item, todos os seus componentes (“filhos”)
deverao ser inseridos hierarquicamente abaixo.

Para Inserir um item imediatamente abaixo (“filho”), selecione o produto (“Pai”) clicando
com o botéao direito do mouse. Um menu trara as opc¢odes disponiveis, conforme ilustracdo abaixo:

incluir componente
incluir servigo
importar estru. comp.
importar estru. sery.
editar tem

remaver item

imarimir

Proceszos

cancelar menu

Incluir Componente: permite inserir um produto.
Incluir Servico: permite incluir um servico.

Importar Estru. Comp.: permite importar a estrutura de um produto previamente
cadastrado e incorpora-lo a Raiz. Esta acao nao afeta a estrutura selecionada.

Importar Estru. Serv.: permite importar a estrutura de um servigo previamente cadastrado e
incorpora-lo a Raiz. Esta acédo nao afeta a estrutura selecionada.

Editar item: permite editar o item selecionado.

Remover item: permite remover o item selecionado da estrutura que, neste caso, é a Raiz
Principal da Arvore. Se existirem componentes e/ou servicos abaixo da selecdo, estes também
serdo removidos, pois sdo partes integrantes do item.

Imprimir: permite imprimir o item selecionado, caso o mesmo tenha componentes e/ou
servicos, neste caso aparecem duas opcdes, imprimir a estrutura inteira ou imprimir somente a
estrutura do item selecionado.

Processos: Permite incorporar um processo necessario para a fabricacdo do item
selecionado. Para mais informacdes, consulte o topico processos deste manual.
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Cancelar Menu: fecha a tela de opcoes.

Quando inserimos um produto aparece a seguinte tela:

L3 [componente/produto |
data estrutura usuErio tipo de guanticacde
|admin | Ipr-:upu:uru:iu:-nal ;I
produto O descrigiio 1 ) descrigdo 2 unidade  quantidade base

[ | I

observagies

confirmar  cancelar

Nesta tela definimos qual produto a inserir, através do link produto, com qual descricao
devera apresentar na estrutura qual unidade a estrutura trabalhara, qual a quantidade base, que
pode ser proporcional ou estatica, 0o mesmo ocorre ao adicionarmos um servico.

Quando inserimos um servigo, a tela que aparece é semelhante.

isia
data estrutura usuério tipo de quantidacde
02012006 | [5cmin Mloroporcionsi

Servigo O descricin 1 Q) descricio 2 unidade  guartidade base

oA

ohzervagies

confirmar  cancelar

Nesta tela definimos qual servico a inserir, através do link servico, qual a quantidade base,
que pode ser proporcional ou estatica.

Tipo de quantidade:
Proporcional: a quantidade é proporcional a quantidade desse item na estrutura.
Estatica: a quantidade se mantém estatica independente da quantidade.
Recurso especial:
O moddulo de estrutura é multiusuario, como todos os outros moédulos do Isia, somente

com a diferenca que o usuario s6 podera modificar uma estrutura desde que esta nao esteja
sendo usada por outro usuario.

LOOKINFOR - SISTEMA ERP ISIA - 2020 - www.isia.com.br
Isia Client - Médulo de Producao
Pagina 22 - 42



http://www.isia.com.br/

SISIA

Caso isso aconteca, o sistema alertara o usuario trazendo a estrutura em questao em cor
vermelha, indicando que esta estrutura esta fazendo parte de uma outra estrutura ou esta
sofrendo modificagdes por outro usuario.

Estando a estrutura na cor vermelha o usuario podera acrescentar esta estrutura em outra
estrutura que esteja montada, definindo somente a quantidade a ser utilizada, mas nao podera
modificar nada, isso é privilégio do usuario que tomou a estrutura primeiro.
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isin [cadastro de estrutura |

legends 2 data sstrut
LEUAro a estrutura
’7 % conjurto ﬁ FErVigD @ componente |ADr-.I1IN ||D8J‘DT.I‘2011 |

tipo procducin tipo do tem produto ® descricgo 1 @) descicdo 2 unidade  gquantidade base

|seriado ] [procuta ] [McrRocoMPUTADOR I ~l

inzerir  remover

[ [E— P& MO -MICROCOMPUTADOR (PCY - 1,00
! {8 A3C001 - MOUSE (PCI- 1,00
Gy ASCO02 - MONITOR (PC) - 1,00
-{@) TELADOT - TELA& (PC) - 1,00
{3 SUPIDT - SUPORTE (PC) - 1,00
Gy ASCO0E - TECLADG (PC) - 1,00
v {B) TECOM - TECLAS (PCY - 115,00
[ & A5C004 - GABINETE (PC) - 1,00
e (@) GABOOT - BOTAQ DE EMERGIA (PC) - 1,00
() GABO02 - DRIVE (PC) - 1,00
(@) GABO03 - CO-ROM (PC) - 1,00

[ informar reviséo

revisies ot revizio observaies
| NEZ] | -
usUaHo revisdo

| | i

revisdes novo  salvar excluir  localizar  fechar

Este é apenas um recurso de alerta, esta estrutura continuara em vermelho mesmo que o
usuario que a tomou em primeiro termine de usar ou modificar, somente quando se salvar e
retornar a estrutura ela sera atualizada com eventuais mudancas.

Ordem de Producao

Se as OP's tiverem sido geradas através de Demanda por Pedido de Venda, sera
possivel visualiza-las através da tela Ordem de Fabricacao. Mas é possivel criar OP
independente do pedido de venda.

A tela de Ordem de Fabricacao tem a funcao de informar a fabrica o que devera ser
produzido e quanto devera ser produzido, conforme a quantidade de material especificado na
estrutura, este calculo de proporcao é feito automaticamente para todos os itens da
estrutura na tela de Ordem de Fabricacao.
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Ordem de Producido

data emisséo  data inicial t. prev. térm. dt reprogram.  datatérmino usu&rio
EEEREN e || i [ |[Famnamns |
ordem procugio procutos tipo  unid. guantidade prod. slmox.  centro de custa revizéo
gerar of  cancelar
imprimir cerificado de gualidade novo  salvar  excluir  localizar  imprimic  fechar

Campos da tela:
Data Inicial: informe a data em que a producéo do item sera iniciada. Obrigatorio;
Data Prev. Térm.: informe a data prevista para o término da producao do item. Obrigatério;
Data Término: exibe a data real de encerramento da producao do item. Nao editavel;

Usuario: exibe o nome do usuario que esta cadastrando a Ordem de Fabricacao. Nao
editavel;

Ordem Producao: exibe a numeracdo da ordem que estd sendo cadastrada. Pode ser
numerado automaticamente ou de forma manual, para isso verifique o parametro no /sia Server>
config> pardmetros > produg&o. Se o preenchimento for manual, é obrigatério. Alfanumérico de 6
posicoes;

Produtos: selecione o produto que devera ser produzido. Obrigatério;

Tipo: exibe o tipo de item selecionado, sendo que PRO = Produto e SER = Servico. Ndo editavel;

Unid.: exibe a unidade de medida em que o produto sera fabricado, de acordo com o cadastro
feito na estrutura. Nao editavel;
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Quantidade Prod.: informe a quantidade de itens a se produzir. O calculo da proporcao de
todos os itens utilizados para fabricar o produto (definido na montagem da estrutura) é feito
automaticamente. Obrigatério. Numérico;

Almox.: selecione o almoxarifado que ir4 fornecer os insumos necessarios a fabricacao do
produto. Quando sua producdo for encerrada, o produto seguira para o mesmo almoxarifado.
Obrigatorio;

Centro de Custo: selecione o centro de custo no qual ira pertencer a fabricacao.
Opcional.

Revisao: informe a revisao da estrutura caso haja. Opcional.

Apds informar os dados necessarios, clique em Gerar O.F. para que os dados de todos
os itens especificados na estrutura sejam exibidos em tela, de acordo com a quantidade a se
fabricar, note que o sistema ja vai numerando as OP automaticamente, conforme uma hierarquia
de niveis e subniveis.

LOOKINFOR - SISTEMA ERP ISIA - 2020 - www.isia.com.br
Isia Client — Modulo de Produgéo
Pagina 26 - 42



http://www.isia.com.br/

SISIA

* »

L¥in ordem de fabricagéo |
data emizzdo  data inicial ot prey.térm.  cfreprogram.  datatérmino usudrio
|2an2i2005 || 222005 || 2anziz005 || o4 ([ || ADMIN |
orchem producio  produtos tipo  unid. guanticade prod. almo. centro de custo revizaon
000013 | MICROCOMPUTADOR |Fro]fpc fo.o [loooom || ||

gerar of  cancelar

= QP - [ O000M 3,000,000 ] - W01 - MICROCOMPUTADOR (PC) - 10,00

e ASCOOT - MOUSE (PC) - 10,00

- OF - [ 000093004 001 - ASC002 - MOMITOR (PC) - 10,00
L TELAODY - TELA, (PC) - 10,00

“SUPOM - SUPORTE (PC) - 10,00

= OF - [ 00001 3,001 002 ] - ASC003 - TECLADO (PC) - 10,00

b TECOM - TECLAS (PCY - 1.150,00

[ OF - [ 000013.001 003 | - ASC004 - GABIMETE (PC) - 10,00

L BABOM - BOTAG DE ENERGIA (PC) - 10,00

-3AB002 - DRIVE [PC) - 10,00

(3AB003 - CO-ROM (PC) - 10,00

nowa  salvar  excluir  localizar  imprimir - fechar

Para salvar a OF que estiver em tela, clique em salvar.

Para gerar uma nova OF clique em Novo. Caso exista uma OF em tela e se ela ndo tiver
sido salva, os dados serao perdidos.

Para excluir uma OF previamente registrada, selecione-a através do link localizar e
clique em excluir.

Para imprimir, clique em imprimir para aparecer a seguinte tela:
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isint [relatério de ordens de produgio |
statuz
ordens de produgBoffabricagio  produtnfservico @ codigo O deserigio pradt O+«0r
[EEE | IS O Qo
data emissdo —————————— ~data inicio ——————————— —data previsao término ———— —data término
de até de até de até de até
[/ R T [[ 71 T [[ 71 R [[ /1 |
fittrar

selecionat todss  limpar selecio

sel | ordem fabricagdo | stp | cddigo | tipo descrigio um | gtd. of. dataemissdo | datainicio | data prev.
00001 3.000.000 L mI PRO MICROCOMPUTADCR  PC 10,00 26M2r2005  25M 202005 2812
Q0aot3.001.001 L ASCOoo2 PR MONTOR PC 10,00 28M2r2005 284202005 2812
Qoao13.001 002 L AZSCO003 PRO TECLADD PC 10,00 25M 22005 25M 202005 2812
0o0013.001.003 L ASCO04 PR GABIMETE PC 10,00 26M2r2005  25M 202005 2812
£ >

impressora
Auto Ep=on Stylus COLOR GO0 ESCP 2 em fj

largura padrdo  nowvo  e-mal  imprimic  fechar

Selecione as OP que deseja imprimir e clique em imprimir , clicando em fechar, esta
tela se fecha e volta para tela de ordem de fabricacao
Para sair da tela, clique em Fechar.
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Liberacao das Ordens

Para iniciar a producao das Ordens de Fabricacao geradas, é necessario libera-las
para producao. Ao acessar a tela de liberacdo de OP/OF todas as OF sao exibidas. No
entanto, a tela oferece opc¢des de filtragem para melhor pesquisar.
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isin [liberagio de op 1 of |
—legenda a2 ; x
usuario data liberago
of . aguardando beracdo of . liberads (sguardando produgio) |HDFERRAE || Da07 201 |
= —expandir op's fittrar op's por data inicial data previsdo de térming ———
ordem de produgan K " S 5
@ndo Osim || Hof Bstatusa ) = | el | X Ll |
| | [Jos [ statusL || de até de até
- - - selecionar
|ped|du:| venda | |ped|dn cliente | ’7 ® produto |pru:uduto |
filtrar

selecionar todas  limpar selecdo
zel| n® ordem de fabr.isevigo [stp | id | cadigo produtoiservigo | um | qtd. pedid

| | »

—impressars
I'I.\.1 0.10.1 2'HP DeskJet 950C852CHE55C j

largura padrdo  cancelar liberscio  lberar ofs  novo  imprimic fechar

Campos da tela:
Usuario: exibe o usuario que esta liberando a OF para produgao. Nao editavel;
Data Liberacao: exibe a data em que a liberagcao esta sendo realizada. Nao editavel;
Ordem de Producao: é possivel selecionar uma OF especifica através do link Localizar.
Neste campo é exibido o nimero da ordem e, ao lado, a letra “S” se for producao em série e “E”
para encomenda;

pedido venda: permite localizar um namero do pedido de venda especifico;

pedido cliente: permite localizar pelo numero do pedido do cliente;

Expandir OP's: clique em Sim para que todos os sub-niveis da OP selecionada sejam
abertos.

Selecionar Produto: permite visualizar as OF somente do produto selecionado;
Filtrar OP's por: marque as caixas de selecao dos tipos de OP que deverao ser listados;

Data Inicial: permite visualizar as OP(s) que deverdo ser iniciadas dentro do periodo
especificado neste campo. Formato data;
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Data Previsao Término: filtra todas as OP(s) com a data de previsao de término definida.
Formato data.

Apos a realizacao da filtragem (que nao é obrigatéria), selecione os itens que serao
liberados para producao e clique em Liberar OFs. Note que o status das ordens que antes da
liberacdo era ] de OF. Aguardando Liberacado passa a ser |l de OF. Liberada
(aguardando producao).

Para cancelar a liberagdo de uma OF, selecione-a e clique em Cancelar Liberacao.

Para imprimir dados sobre as liberagoes, clique em Imprimir.

Para sair da tela, clique em Fechar.

Producao

Com as OP's liberadas, o processo de producao dos itens pode ser iniciado. Para iniciar a
producao das ordens, selecione a ordem(s) a produzir, também nessa tela exitem condi¢cdes de
filtragem iguais a tela de Liberacao de OP/OF, clique para confirmar a selecéo, e clique em
produzir.
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isia
rlegenda . .
USUAHO data produgéo

of. liberada pf produzir El of. em processo de produgio |ADMIN | | DE0T 2011 |
P E— —expandir op's flrtrDar;p starP: D = data inicial data previzao de termino

| ||| @née Osim || Fos [L e lael -4 ||| gel *4 latsl_* ¢ |

zelecianar
clich Ii. dido cliert
|pe icdo wenca | |pe icdo clierte | ’7@ i |pr0dut|:| |

fittrar

selecionar todas  limpar selecio

sel ordem de fabr.servigo | stp | id | codigo produto/servigo uni | qtd.liberada | qtd. produzi
000o000003.000.000 P OF 005 MICROCOMPUTADOR PC 10,00
1 [ il 3
—impressora
|1.1.1 0101 2'HP Deskdet 9300832018350 j D considera estogque ao produzir

largura padrdo  cancelst produgdo  produziv novo e-mal  imprimic fechar

A partir desse instante, o sistema verificara se os insumos necessarios a fabricacdo do
produto existem em quantidade suficiente em estoque. Criando movimentos de necessidades
que deverao ser seguidos.

Note que o status das ordens aqui também muda, de I de OF. Liberada p/ produzir
(condicdo estabelecida em Liberacao de OP/OF) passa a ser P de OF. em Processo
de Producao.

Aqui pode-se liberar para produzir, ou toda a estrutura da ordem ou um item de um
subnivel da ordem de producao, e pode-se também cancelar a producdo de toda a ordem ou
somente de um item, independente do seu nivel.

A relacado de todos os movimentos que terdo que ser feitos, estardo na proxima tela:
Acompanhamento das Ordens.

Acompanhamento das Ordens

Naturalmente, € muito provavel que nem todos os insumos necessarios a fabricacdao dos
produtos, estejam disponiveis em quantidade suficiente no estoque. A tela de acompanhamento
das ordens exibe todas as movimentacdes que serdo necessarias para que o produto seja
fabricado.
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isin [acompanhamento das ordens |
—legendsa:
ASC - aguardando solicitagdo de compras  S5E - em solichagso de servigoexterna CT - em cotagio OF - ordem de fabricagéo
EAR - empenhado aguardando requisigho  SC - em solictagdo de compras PC - em pedido de compra ENC - aguardando encerramento
selecione & of fos. abaixo:
sel| n° ordem de fabr./servico | id | codigo interno | produto/servigo | uni | quantidade | tipo | tp |
001427 .000.000 OF CZ.0001 | CINZEIRD DE WIDRO E ESPELHO TRIAMGULAR P 5000 PRC S
< | »
movimentos :
documento tipo mov. | cddigo interno produto/servigo | uni | quantidade | tipo | tp
ASC Y0001 PLACA DE WIDRO PEQUENA P 15000 PRO | S
ASC EZ.0001 | ESPELHO TRIAMGULAR PC s000 PRO S
ASC L 0001 | MOLDURA DOURADA, P 20000 PRO S
ASC BL.000M | BORDA PARA DESCANSO PC 150000 PRO | S
AEC STO00Z | COLAR =W 20,000 SER =
< | »
largura padréo  localizar  fechar

Para chamar a OF clique em localizar, aparecera todas as OF em producao
independente do nivel, selecione uma OF e confirme, o sistema trara a ordem na tela dividindo
em duas grids.

A grid superior da tela exibe a OF. A grade inferior exibe os movimentos necessarios a
producao da OF, e o que devera ser feito para estar disponivel (através da coluna “Tipo Mov.”
ou seja tipo de movimentacgao).

Clicando em cada OP/OF da grid superior, a grid abaixo mostrara todos os movimentos
necessarios para o andamento do encerramento desta.

Clicando em cada movimento da grid inferior, estes funcionam como atalho para a tela do
movimento correspondente.

As movimentagdes que uma ordem pode apresentar sdo as seguintes:

OF: ordem de fabricagao.

ENC: indica que o item aguarda encerramento (ver Isia Client > producao>
encerramento).

ASC: aguardando solicitacdo de compras, indica que o insumo nao existe em quantidade
suficiente no estoque da empresa, e aguarda que a producao decida gerar uma Solicitacao de
Compras.

SC: solicitagcado de compra, indica que o produto ndo existe em quantidade suficiente no estoque
da empresa e que precisa ser comprado através de uma SC gerada pela producao.
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EAR: empenhado aguardando requisicao, indica que o insumo existe em quantidade suficiente
em estoque e que estd no almoxarifado na OF que esta sendo produzida. No entanto, esta
aguardando que uma requisicdo do estoque seja feita para que o material possa ser utilizado.

CT: cotacao, a solicitacao gerada esta em cotacao no setor de compras.

PC: pedido de compra, a solicitacao de compras foi fechada com algum fornecedor e gerou em
seguida um pedido de compras, material sendo aguardado o recebimento pelo almoxarifado.

SSE: solicitacdo de servicos externos, material sendo aguardado o recebimento pelo
almoxarifado.

Conforme os movimentos vao sendo realizados, a lista de movimentos é automaticamente
atualizada, indicando a situagéao e seu status, para ser iniciado a fabricacdo do produto.

Para imprimir a lista de itens exibida em tela, clique em Imprimir.

Para sair da tela, clique em Fechar.

Lista de Necessidades

Este recurso exibe e gera automaticamente todas as Solicitac6es de Compras
(SC) e Solicitacao de Servicos Externos conforme a demanda das OP's.
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ixin [lista de necessidades |

ordem de produgéo pedido venda || pedido cliente =elecionar =zelecione o tipo=

| | | | | Iﬂ‘tu:udcus: j| |

—data de inicio ’rdata de previsdo de térming —‘ ’rdata e procucEo ;

familiz
I |

fittrar

el A | atel 44 el Fie |atal ¢! del H ! |atel £ 7

observagies

-

-

selecionar todss  lmpar selecio

—imgressors

[#10.10.1 2HP Desklet 930CH32CH: > ||

largura padr&o  gerasr scfzze  novo  imprimic fechar

Inicialmente, todas as op's que necessitam gerar SC sao exibidas. No entanto, os dados
podem ser filtrados utilizando os seguintes campos abaixo.

Ordem de Producéao: é possivel selecionar uma OP especifica para exibir sua lista de SC's.
Para tanto, selecione-a através do link Localizar. Neste campo, sera exibido o nimero da OP.
Nao editavel;

pedido venda: permite localizar um niumero do pedido de venda especifico;

pedido cliente: permite localizar pelo numero do pedido do cliente;

Filtrar por Produtos/Servicos: permite que sejam listados OP's que contenham produtos
e/ou servicos;

Produto/Servico: permite que sejam visualizados somente as OP's do produto ou servico
selecionado;

Data de Inicio: permite que sejam visualizados somente OP's que tenham data de inicio
dentro do periodo especificado neste campo;

Data de Previsdo de Término: filtra somente OP's com data de previsao selecionado;
Data de Liberacao: filtra por data de liberagcao da OP's;
Data de Producao: filtra por data de producao da OP;
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O campo Observacoes: permite inserir uma observacéo para a SC que sera gerada.

Apés a filtragem ser realizada (item nao obrigatério para a execugcao do processo),
selecione os itens que irdo gerar as SC's (com a opcdo de mudar a unidade de medida para a
compra através da coluna Uni). A conversao da quantidade é feita de forma automatica.

Recursos especiais:

Gerar Solicitacao de Compras

Cerat ISDIiI:'rtaqﬁn e compras j
=alic "|:| e Campras
solictacdo de servicos externos
aglutinar tens

[ usar o lote econdmico
considerar tens em solictacdo de compras
conziderar itens em cotagio

considerar tens em pedido de compra

confirmar  fechar

Esta tela oferece recursos especiais para agilizar as suas solicitacbes de compras, ela é
ativada quando se utiliza as seguintes op¢des abaixo.

Aglutinar itens: permite juntar o mesmo item presente em varias ofs em uma unica sc;

Usar o lote econémico: ativado somente quando utilizar a opg¢ao aglutinar itens, calcula da
quantidade a compra, levando em conta o lote econémico (ver Isia Client> cadastros>
produtos);

Considerar itens em solicitacdo de compras: leva em conta itens com sc's ja
emitidos, empenhando os saldos disponiveis;

Considerar itens em cotacao: considera itens em processo de cotacdo de outras sc's,
empenhando os saldos disponiveis;

Considerar itens em pedido de compra: considera itens com pedido de compra em
processo.

Para os recursos especiais, considerar itens em solicitacdo de compras,
considerar itens em cotacdo e considerar itens em pedido de compras,
aparecera uma nova tela chamada tela de manutencao de compras que destina-se a fazer
o empenho do material em sc ou em pc em transito que tenha saldo disponivel.

Como se pode observar, esta ferramenta permite que se empenhe material em SC ja
emitida ou que se encontra em situacao de cotacdo ou com pedido de compra ja feito em
aguardo ou liberado, desde que haja saldo.
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Note também que, no link ordem de fabricacao/servico desta mesma tela, pode-se optar
em acrescentar outras SC que o /sia eventualmente nao selecionou por critérios internos.

isin
localizar pelo camgpo: conteddo do campo
nimero da offos j | |
nuamero da ofios | qtd. ofios

Q00022.000.000 0125

exibir detalhes confirmar  fechar

Desse modo, se acaso a quantidade de uma solicitacao ultrapassar o saldo da SC
original, o /sia realiza uma “quebra” da SC, empenhando o material dessa SC original e gerando
uma SC com o saldo que falta para complementar, também se levando em conta o critério de lote
econdmico.

Estas opcdes também nao sao obrigatorias para se gerar a SC, enfim, observados todas
condicbes desejadas, cliqgue em Gerar SC’s, a SC é gerada e ja é automaticamente
encaminhada ao setor de compras aparecendo em sua listagem com o status I de tem em
aberto (ver Isia Client> compras> solicitacao de compras).

Gerar Solicitacao de Servicos Externos

Esta tela oferece recursos especiais para envio de materiais para fornecedores de Servicos
de Beneficiamento no Produto, ela é ativada quando se utiliza possui o Servico Externo na
Estrutura, ao preencher as informagdes do produto que sera enviado ao fornecedor o Sistema
deixara a Nota Fiscal Remessa pré digitada na tela de Faturamento do Pedido de Venda para
emissao, a faturista apenas indicara a numeracao da Nota Fiscal e a Nota sera transmitida.
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solicitacao de servico externo

nomera data emissdo fornececlor uzLdrio
[omoo0 | B |[rabiara |
telefone contata encerego

inzerir linha  remaover linha

tem | quantidade |qtd. bx. returnul qtd. bx. nfe. | u.m | envia terc. | codigo interno | descrigdo | servigo a executar | u.m ser | qid. ser |

1 | 3
—embalagem
guanticace ezpécie pe=0 bt peszo liguido namero

novo  salvar excluir  localizar  imprimic  fechar

Campos da tela:
NuUmero: Sequencial. Nao editavel;

Data Emisséao: exibe a data em que a Solicitacdo de Servico Externo esta sendo realizada.
Nao editavel;

Fornecedor: Selecione o Fornecedor deste Servigo ou cadastre um novo fornecedor.

Telefone / Contato / Endereco: Serao preenchidos automaticamente, através dos dados
do fornecedor selecionado. Nao Editavel;

Selecione os itens que serdo enviados e preencha os campos em azul de acordo com a
necessidade do material.

Quando o material retornar do Fornecedor utilize a tela de Retorno selecionando a SSE de origem
e preencha as informagodes do retorno, ou podem ser lancados através da nota fiscal de entrada.
Para fechar esta tela, clique em Fechar.

Encerramento

A tela de Encerramento, indica as OP’s que tiveram o inicio de produg¢ao autorizado,
e gque poderao ser liberadas para o Departamento de Controle de Qualidade (caso sua empresa
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trabalhe com esse método) ou simplesmente finalizadas na producao mesmo, conforme a
opcao Encerrar por da tela de Processos de Producao (ver Isia Client>

producao> processos).

Ao acessar a tela, serao listadas todas as OP’s, estas seguem o processo incorporado
a estrutura, (ver Isia Client> producao> estrutura) mostrando a sequéncia do roteiro das
instrugcoées de trabalho do processo cadastrado, assim o sistema pode acompanhar o

processo que tiveram as movimentagcdes finalizadas,
(encerramento).

até o fim do roteiro de fabricacao

isia
1 - funcionario padrao
tipo codign ordem de fabricacao
j | || | O fittrar
selecione 0 processo ahaixo :
ordem de fabricagdo/servigo | stp | codigo | tipo | processo |seq. | instrugdo | enc. | qid A
000oa7.000.000 QK 40055363 PRC 00003 1 RECEBER MATERIA PRIMA, PR 1
000047 .000.000 Ok 40055363 PRC 00003 2 TORMO PR
0000487 .000.000 P 40055363 PRO 00003 3 SOLDA ELETRICA Cf MONTAGEM (EXT) PRO
Q000,000,000 QK 40055363 PRC 00003 4 FREZA, PR
000047 .000.000 Ok 40055363 PRC 00003 5 FIMCD BRAMCS Cf SELAMTE PR
0000487 .000.000 Ok 40055363 PRC 00003 g SIS ARIF & D0 PR
000009.000.000 A 40059363 PRC 00003 1 RECEBER MATERIA PRIMA PR
000009.000.000 A 4003533563 PRC 00003 2 TORMO PR
000009.000.000 A 40055563 PRC 00003 3 S0LDA ELETRICA CF MONTAGEM (EXT) PRO
000009.000.000 A 40055363 PRO 00003 4 FREZA, PR
000009.000.000 A 4003533563 PRC 00003 5 ZIMCD BRAMCS Cf SELAMTE PR
000009.000.000 A 40055363 PRC 00003 ] S WS ARIF & D PRI Ld
00001 0.000.000 A 10000001 PRO 00001 1 IMICIC PRODUQ.K\O PR
00001 0.000.000 A 00000001 PRO 00001 2 TERMING DE F‘RODLIQ.E\O } PR 3
Annnd S AR on n hana oA Drc' " ERAEDD B ASAITA MDnn 1o s s
largura padrao fechar

E possivel filtrar os dados através dos campos da tela, conforme a seguir:

Tipo: seleciona se é produto ou servico.
Caddigo: filtra por cédigo de produto.

Ordem de producéao: filtra pelo numero da ordem.

Escolha uma forma de filtragem e clique em <enter>, a filtragem ndo é obrigatério para a
execucao do processo, selecione a ordem e clique duas vezes sobre o item que sera encerrado.
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isin [encerramento de processo |
1 -funcionario padrao
seq. ordem de fabricagdo/servigo tp usuario datahora do enc./cq
[000003.000.000 | [ADMIN | [26/08/2005 15:35:17
codigo tipo descrigdo unid.
|{I'000001}'I | |PR+Z+ | |PEI;A FAERICADA | |P|.‘. |
cod, processo processo descrigdo
(00001 | PP GENERICO |
seq. instr. instrugao de trabalho finalizar
|'I | |IM|+.‘.I+} PRODUCAD | |PR+} |
informe o recurso informe a ferramenta
rinforme :
itd. origem fquantidade enc.
0,00 l!]]
cancelar encerramento  encerrar - localizar fechar

A tela de Encerramento do processo aparecera nesta tela, informe a quantidade do
item que sera encerrado no campo Quantidade enc., feito isso clique em Encerrar.

Note que o status do item mudou, antes aparecia o status I, se concluido integralmente,
aparecera um OK e em seguida aparece a sequéncia seguinte do roteiro de instru¢des de trabalho
como cadastrado na tela de processos de producéao (ver Isia Client> producao>
processos). Caso encerre parcialmente, aparecera o status P.

Os processos iniciados com “receber matéria-prima”, funcionam com um link de atalho
para a tela de requisicdo x ordem de producao onde ja estara selecionados as
requisicOes relacionadas a ordem, basta selecionar e gerar, ao fechar esta, o sistema retorna a
tela de encerramento.

Antes de entrar na tela de encerramento, aparece a seguinte tela onde podemos visualizar
a requisicao gerada abaixo.
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Lyif lista de requisigies da ordem de fabricaco |
000012.000.000 / 00000001 - PECA FABRICADA
zelecionar todaz  limpar zelecdo
sel | docume... |item| cddigo | descrigdo | u.m | lote | almox. |da‘ta EMiSS5... CEll
o000z 1 MATPRIMA,... PECA MATERIA PRIMA  PC Q000 281 2020035
£ I | »
—impressora
largura padrdo  imprimir fechar

O processo para esta instrucao terminou, portanto este muda para status OK, ao
clicarmos novamente este processo, estando OK ou P, o sistema traz a mesma tela acima para
podermos visualizar a requisi¢cao gerada para iniciar o processo de producao.

Processos que nao iniciem com esta instrucao de trabalho, necessitam que as
requisicoes sejam geradas na tela de requisicdo x ordem de producao dentro do
modulo de estoque, estas requisicoes ndao geram a tela lista de requisicoes da ordem
de fabricacao.

O link localizar tem a fungcao de poder localizar os encerramentos do processo em
questao, através dele podemos cancelar o encerramento.

Para terminar, clique em Fechar.

Relatorios

Este médulo também apresenta algumas formas de relatério. Todos os relatérios podem
ser alterados (customizados) de acordo com as necessidades de sua empresa ou departamento,
da mesma forma que outros novos podem ser adicionados. Para mais informacdes, contate-nos

em suporte@isia.com.br.

Relacao das ordens de producao: listar as O.P's, na forma de relatério impresso,
podendo selecionar os critérios de filtragem que desejar;

Relatério componentes x estruturas: listar em forma de relatério impresso, em que
estrutura os produtos e/ou servicos sao utilizados e em que quantidade. Seu uso
também é simples, bastando selecionar as condicdes de filtragem adequadas, e clicar Imprimir;

Relacao das ordens de fabricacao/servicos: listar as O.F. geradas, mostrando seu
status, as datas de inicio e/ou fim, para gerar esse relatério basta escolher as condicdes de
fitragem adequadas e clicar Imprimir;

Relacao das requisicoes X ordem de producao: listar as O.F. E as requisicoes;
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Relatério de controle e posicdo de servicos externos: relacdo dos servigcos
externos solicitados e sua posicao;

Relatério performance de entrega: emite relatério de performance de entrega,
conforme critérios de filtros.

Relacao de RPTs deste modulo:

rpt008 - relatério de processos

rpt219 - relatério de estrutura

rpt220 - relatério componentes x estrutura

rpt221 - ordem de fabricagao

rpt223 - relacdo das ordens de producao

rpt225 - relacado das ordens de fabricagcao / servicos

rpt255 - “nao tem titulo” - ordem de producéo x pedido de venda
rpt256 - reprogramacao de producéo sintético

rpt257 - reprogramacéao de producao analitico

rpt261 - aprovacao de processos

rpt262 - liberagao de op / of

rpt263 - producao

rpt264 - lista de necessidades

rpt266 - relatério de apontamento de mo x op

rpt317 - ordem de fabricagao

rpt342 - ordem de producgéo x pedido de vendas

rpt459 - relacdo de requisicdes x ordem de producéo

rpt460 - servigco a executar

rpt461 - controle e posicao de solicitacao de servigo externo
rpt468 - ordem de producéo

rpt488 - relatério de acompanhamento de ordens de producao
rpt494 - cronograma de ordens

rpt495 - relatério de performance de entrega

rpt496 - cronograma de ordens

rpt500 - cronograma de ordens

rpt501 - cronograma de ordens
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